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КАК СОСТАВИТЬ
КОД ФОРСУНКИ

ПРИМЕР: PRY 3612 B31

ТИП ФОРСУНКИ

МАТЕРИАЛ

УГОЛ

РАСХОД

В31 — Нержавеющая сталь AISI 316L 
G1 — Чугун 
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(ПОЛОКОНУСНЫЕ ФОРСУНКИ)

ТАНГЕНЦИАЛЬНЫЕ ФОРСУНКИ / ПОВЫШЕННАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ
Форсунки серии PR производят полоконусную струю, основываясь 
на принципе тангенциального потока, с широкими углами распыла, повышенной 
производительностью и струями тончайшей атомизации. Благодаря широкому 
и полому внутреннему каналу без завихрителя они обладают значительной 
устойчивостью к засорению, снижая, таким образом, дорогостоящие простои 
оборудования на время технического обслуживания.

Сечение распыла Полоконусное распределение

Типичные области применения: 
десульфатация, 
денитрация, 
промывные башни, 
охлаждение кокса

Фланец: 
UNI/DIN/ANSI

Код DN 
дюйм.

DE
мм

DU
мм

Размеры
мм

Расход (л/мин)
при значениях давления (бар)




