
滚丝

滚丝

工艺排例:
  1.削圆柱滚丝坯Ø20.95
  2.削圆柱滚丝坯Ø15.70
  3.打孔Ø14X13.5-Ø7
  4.滚丝

  5.扩内角60°

检验要求

  1.未注公差的尺寸其公差等级为 IT12级，

  抽检5%

 2.已注公差的尺寸抽检为15%

 3.要求产品无毛刺锐边

 4.滚丝尺寸为全检
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